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ZUKUNFTSORIENTIERT
EMKA orientiert sich an den Anforderungen von morgen:
Mit besten Raffi nerieprodukten und Hochleistungs-
schmierstoffen liefern wir zukunftssichere Qualität. 
Unsere innovativen Lösungen zur Kostenreduzierung 
und unsere Beratung zur Schmierstoffrationalisierung sind 
zukunftsweisend für ökonomisches Arbeiten.

Der System-Lieferant für Markenschmierstoffe

und unsere Beratung zur Schmierstoffrationalisierung sind 
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Hydrauliköle

sind Mehrbereichshydrauliköle mit sehr 
gutem Viskositäts-Temperatur-Verhalten 
für den Einsatz in Hochdruck-Hydraulik-
systemen, die wechselnden Tempe-
raturen ausgesetzt sind. Moderne 
Grundöle garantieren in Verbindung mit 
Oxidations- und Korrosionsinhibitoren 
eine hervorragende Alterungsbestän-
digkeit und Korrosionsschutzwirkung. 
Die EP-Zusätze bieten optimalen 
Verschleißschutz, Dichtungen und 
Schläuche werden nicht angegriffen. 
Viskositätsindex >180 (VI), HVI 1032 
VI = 235.

Hydrostar HVI
1032, 2268, 32100  

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

Gruppe HLP/ HVI/ HVLP/ HM/ HV 
DIN 51524 Teil 2 / Teil 3
SEB 181222, SIS SS 155434
Sperry Vickers M-2950-S u. I-286-S 
AFNOR NFE 48 603
Bosch Rexroth
FZG –Test A 8,3/90 12

besitzen große Netz- und Reinigungs-
wirkung und nehmen als detergierende 
Hydrauliköle eine Sonderstellung unter 
Hydraulikölen HLP ein. Die sorgfältig 
ausgewählten Grundöle bieten mit 
ihrem guten Viskositäts-Temperatur-
Verhalten die Gewähr für leistungsge-
rechtes Fließvermögen und sorgen 
somit für geringe Strömungs- und 
Reibungsverluste. Detergierende und 
dispergierende synthetische Wirkstoffe 
lösen Verunreinigungen, halten sie in 
Schwebe und ermöglichen damit die 
Reinigung verschmutzter hydraulischer 
Systeme. Die Funktionselemente einer 
Hydraulikanlage bleiben dadurch frei 
von Ablagerungen und Verklebungen. 
Eindringende Wassermengen werden 
emulgiert und ein störungsfreier Betrieb 
der Hydraulikanlage gewährleistet.

Hydrostar HLP-D
10, 22, 32, 46, 68

sind Mehrbereichshydrauliköle mit sehr 
gutem Viskositäts-Temperatur-Verhalten 
für den Einsatz in Hochdruck-Hydraulik-
Systemen, die wechselnden Tempe-
raturen ausgesetzt sind. Moderne 
Grundöle garantieren in Verbindung mit 
Oxidations- und Korrosionsinhibitoren 
eine hervorragende Alterungsbestän-
digkeit und Korrosionsschutzwirkung. 
EP-Zusätze bieten optimalen Verschleiß-
schutz, Hydrostar HVLP verhält sich 
neutral gegenüber Dichtungen und 
Schläuchen. 
Viskositätsindex >140 (VI)

Hydrostar HVLP  32, 46, 68

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

Gruppe HLP/HVI/HM
DIN 51524 Teil 3
AFNOR NFE 48 603
SEB 181222, SIS SS 155434
Denison TP 02100 
U.S. Steel 126 u. 127
Hoesch HWN 2333 Bosch Rexroth 
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S 
FZG – Test A 8,3/90 12

CETOP RP 91 H

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

DIN 51524 Teil 2
AFNOR NFE 48 603
DENISON TP 02100
FZG – Test A 8,3/90 12
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S

ISO 11158-HM
SEB 181222
SIS SS 155434



...damit sind Sie nicht zu stoppen!

5

sind optimal legiert, haben ein hohes 
Leistungsniveau und einen breiten 
Anwendungsbereich innerhalb der 
gesamten Industrie. Sie zeichnen sich 
besonders durch ein gutes Visko-
sitäts-Temperatur-Verhalten, hohe 
Alterungsbeständigkeit und zuverläs-
sigen Korrosionsschutz aus. Wirksame 
Zusätze bieten auch unter extremen 
Belastungen einen ausgezeichneten 
Verschleißschutz. Das Verhalten gegen-
über Dichtungsmaterialien ist neutral.

Hydrostar HLP
10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150  

sind zink- und aschefreie, auf Schwefel-/
Phosphorbasis legierte Hydrauliköle, 
die speziell für die Anwendung in der 
Metallindustrie konzipiert wurden. Im 
Timken-Test sind hervorragende Werte 
erzielt worden. Durch Zugabe von aus-
gesuchten Wirkstoffen hat das Hydrauliköl 
einen hohen Verschleißschutz, gute 
Oxidationsstabilität und ist bei hohen 
Ansprüchen für eine lange Gebrauchs-
dauer geeignet. Die Verträglichkeit 
gegenüber Dichtungswerkstoffen ist 
neutral. Weiterhin bewirken die Additive 
hohen Korrosionsschutz und verhindern 
Schaumbildung.

Spezifi kationen/Freigaben
(unter anderem Namen)*:

DIN 51524 Teil 2
ISO 11158-HM
AFNOR NFE 48 603
SEB 181222
SIS SS 155434
DENISON TP 02100
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S
FZG – Test A 8,3/90 12

Hydrostar ZAF  32, 46, 68

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

DIN 51524 Teil 2
ISO 11158-HM
AFNOR NFE 48 603
SEB 181222
SIS SS 155434
DENISON TP 02100
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S
FZG – Test A 8,3/90 12

detergierende Hochleistungs-Hydrauliköle 
zink- und aschefrei. Speziell konzipiert
für Müller Weingarten mit einem Brug-
ger-EP-Lasttragevermögen >50 N/mm². 
Durch Zugabe von ausgesuchten Wirk-
stoffen hat das Hydrauliköl einen hohen 
Verschleißschutz, gute Oxidationsstabi-
lität und ist bei hohen Ansprüchen für 
eine lange Gebrauchsdauer geeignet. 
Die Verträglichkeit gegenüber Dich-
tungswerkstoffen ist neutral. Weiterhin 
bewirken die Additive hohen Korrosions-
schutz und verhindern Schaumbildung.

Hydrostar MW-B  32, 46

Spezifi kationen/Freigaben
(unter anderem Namen)*:

DIN 51524 Teil 2
ISO 11158-HM
AFNOR NFE 48 603
DENISON TP 02100
Brugger-EP-Lasttragevermögen 
> 50 N/mm²
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S
FZG – Test A 8,3/90 12

SEB 181222
SIS SS 155434



Schwerentfl ammbare 
Hydraulik-Flüssigkeiten
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basiert auf (Poly) Glykol und Wasser 
und enthält optimierte Additivpakete. 
Als Alternative zu Mineralöl bietet 
QUINTOLUBRIC 703 Brandschutz, da 
das Produkt 40% Wasser enthält. 

• ausgezeichnete Feuerbeständigkeits-
 eigenschaften  
• niedrige Toxizität in Wasser
• enthält kein Mono-Ethylen-Glykol (MEG)
• ausgezeichneter Korrosionsschutz 
• wirksamer Schutz vor Bakterien- und 
 Pilzwachstum
• ausgezeichnete Scherstabilität
• Verträglichkeit mit den Standard-
 Dichtungsmaterialien  
• niedriger CSB
• Wasserausgleichung durch Zugabe 
   von Leitungswasser möglich

QUINTOLUBRIC 703

(alte Bezeichnung Quintolubric 822-220 und 300)
sind auf der Grundlage von synthe-
tischen organischen Estern hergestellt 
und enthalten optimierte Zusätze. 
Wasser, Phosphatester oder chlorierte 
Kohlenwasserstoffe sind nicht darin 
enthalten. Im Gegensatz zu Mineralöl
zeichnet sich die QUINTOLUBRIC 888-
Reihe durch ein sehr hohes Niveau der
Schwerentfl ammbarkeit aus. Als eine
Alternative zu Mineralöl kann die 
QUINTOLUBRIC 888-Reihe in ökologisch 
empfi ndlichen Bereichen eingesetzt 
werden, da das Produkt eine niedrige 
Wassergefährdungsklasse hat und sehr
gut biologisch abbaubar ist. Die QUIN-
TOLUBRIC 888-Reihe sichert eine lange 
Flüssigkeitslebensdauer und kann in 
Systemen eingesetzt werden, die bei 
intensiven Belastungen in Kombination 
mit geringer Flüssigkeitsauffrischung 
betrieben werden.

QUINTOLUBRIC® 
888-46 und 68

Spezifi kationen/Freigabe*:

Gute Schwerentfl ammbarkeitseigen-
schaften: zugelassen durch Factory Mutual 
Approvals, als Gruppe 1 Flüssigkeit.

• Ausgezeichnete Schmiereigenschaften 
• Lange Lebensdauer
• Niedrige Toxizität in Wasser
• Wassergefährdungsklasse (WGK) = 1
• Biologische Abbaubarkeit 83% nach  
  OECD 301-C

Im Gegensatz zu den traditionellen 
Wasser-Glykol-Fluiden die mindestens
40% Wasser enthalten und nur be-
grenzte Schmiereigenschaften bieten, 
enthält die QUINTOLUBRIC 777-Reihe 
weniger als 20% Wasser und zeichnet 
sich durch ausgezeichnete Schmierung 
und Schwerentfl ammbarkeit aus. Als 
Alternative zu Mineralöl kann die QUIN-
TOLUBRIC 777-Reihe in ökologisch 
empfi ndlichen Bereichen eingesetzt 
werden, da das Produkt eine niedrige 
Wassergefährdungsklasse hat und sehr 
gut biologisch abbaubar ist. Die QUIN-
TOLUBRIC 777-Reihe kann in jedem 
Hydrauliksystem verwendet werden, 
das für Fluide auf Wasser-Glykol-Basis 
ausgelegt ist, und in manchen Syste-
men, die für Fluide auf Mineralölbasis 
ausgelegt sind.

QUINTOLUBRIC® 
777-46 und 68

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

RI =59 nach 7. Luxemburger Bericht 
3.1.3 erfüllt die Anforderungen nach 
7. Lux. Bericht 3.2.1 (Brandprüfg. an 
einem Docht)

• Ausgezeichnete Schmiereigenschaften
• Niedrige Toxizität in Wasser 
• Wassergefährdungsklasse (WGK) = 1
• Biologische Abbaubarkeit >70% nach   
  OECD 301-C

• 205 L Fass
• 60 L Fass
• 20 L Blechfass
• 20 L Kunststoffkanister
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universelle Schmieröle für Lager, Getriebe 
und Hydraulik. Multifunktionell und de-
tergierend für den harten industriellen 
Einsatz. Besonders hervorzuheben sind 
der ausgezeichnete Verschleiß- und 
Korrosionsschutz sowie ein ausge-
prägtes Reinigungs- und Schlamm-
tragevermögen. Typischer Problemlöser.

MR 2 / MR 5 zur Spindelschmierung an 
Schleifmaschinen über / unter 2000 UpM.

MR 10 / MR 22 zur Spindelschmierung 
an Werkzeugmaschinen über / unter 
600 UpM. 

Emkomas MR
2, 5, 10, 22, 32, 46, 68, 100, 150

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

DIN 51524 Teil 2
ISO 11158-HM
AFNOR NFE 48 603
SEB 181222
SIS SS 155434
DENISON TP 02100
Sperry Vickers M-2950-S und I-286-S
FZG – Test A 8,3/90 12

Industriegetriebe-/Mehrzwecköle

*Unsere Spezifi kationen und Freigaben 
erfahren zwischen den Neuaufl agen eines 
Prospektes häufi g Upgrades. Die jeweils 
aktuellsten Auslobungen fi nden Sie in un-
seren Produktinformationen. Alle Angaben 
entsprechen nach bestem Wissen dem 
derzeitigen Stand der Erkenntnisse und der 
Entwicklung unserer Hersteller. Änderungen 
bleiben vorbehalten. Stand 1/2010



Industriegetriebe-/Mehrzwecköle
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Hochleistungs-Industriegetriebeöle 
gem. DIN 51517 Teil 3 Typ CLP mit ho-
her Druckaufnahmefähigkeit und sehr 
gutem Verschleißschutz im Mischrei-
bungsgebiet. Ausgeprägter Korrosions-
schutz gegen Stahl und Buntmetalle 
sowie hohe Alterungsbeständigkeit und 
Oxidationsstabilität. Das hohe Demul-
giervermögen (schnelle Abscheidung 
von eingedrungenem Wasser) die hohe 
Schaumsicherheit und die optimale 
Elastomerverträglichkeit sichern den 
wirtschaftlichen Einsatz von Indus 
CLP-Ölen in hochbelasteten Lagern, Ge-
lenken, Druckspindeln und Schnecken-
radgetrieben selbst bei Temperaturen 
über 120°C.

Indus CLP
68, 100, 150, 220, 320, 460, 680

vollsynthetische Getriebeöle auf Basis von
Polyglykol für höchste Ansprüche hinsichtlich 
thermischer und mechanischer Belastung. 
Hervorragendes Kälteverhalten, hoher Visko-
sitätsindex, sehr günstiger Reibbeiwert, hohe 
Graufl eckentragfähigkeit. Im FZG-Test wird 
eine Schadenskraftstufe von 14 erreicht.
Nicht mit Mineralöl verträglich!

Indus PG  
32, 46, 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000

Viskosität/Temperatur optimierte Mehr-
zweckschmieröle für Maschinen und
Aggregate die wechselnden Umge-
bungstemperaturen ausgesetzt sind, 
bei niedrigen Temperaturen betrieben 
werden oder empfi ndliche hydraulische 
Regeleinheiten besitzen. Ölwechsel 
können verlängert werden. Problem-
löser speziell beim Einsatz in Werk-
zeugmaschinen. 
Viskositätsindex >180 (VI)
MRX 1032 VI = 235.

Emkomas MR-X
1032, 2268, 32100

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

Gruppe HLP/ HVI/ HVLP/ HM/ HV
DIN 51524 Teil 2 / Teil 3
SEB 181222
SIS SS 155434
Sperry Vickers M-2950-S u. I-286-S
AFNOR NFE 48 603
Bosch Rexroth
FZG –Test A 8,3/90 12

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

Flender BA 7300
MW DT 55055
ISO 6743-6 und ISO 12925-1:CKC/CKD

vollsynthetische Getriebeöle auf PAO-Basis 
mit erhöhter Alterungsbeständigkeit, sehr 
gutem VT-Verhalten (hoher VI), sehr gutes 
Kälteverhalten (niedriger Pourpoint), hohe 
Graufl eckentragfähigkeit. Mit Mineralöl 
mischbar und verträglich!

Syntolube FUC CLP  
68, 100, 150, 220, 320, 460, 680, 1000

Spezifi kationen/Freigaben:

DIN 51517-3:CLP
ISO 6743-6 und ISO 12929:CKD

Spezifi kationen/Freigaben:

DIN 51517-3:CLP-PG
ISO 6743-6 und ISO 12925-1:CKC/CKD/CKE/CKT
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vollsynthetische Kühlöle für Kolben- 
und Schraubenverdichter auf Basis von 
Polyalphaolefi nen mit hervorragender 
Alterungsbeständigkeit, Verschleißschutz, 
gutem Demulgier- und Viskositäts-
Temperatur-Verhalten, hohem VI sowie 
exzellentem Luftabscheidevermögen. 
Wartungsintervalle können verlängert 
werden, VDL nach DIN 51 506, synthe-
tische Hydrauliköle nach DIN 51 524.

Emkolube Sint  827, 829

Kühlöle für Schraubenverdichter mit 
Wirkstoffen zur Erhöhung der Alte-
rungsbeständigkeit und des Korrosions-
schutzes sowie mit Wirkstoffen, die das 
Ablagern von Alterungsprodukten ver-
hindern. Die Emkolube SC-Öle sind 
besonders für thermisch hoch belastete 
Verdichter konzipiert, mit hohem VI und 
geringer Schaumneigung. Wartungsin-
tervalle können verlängert werden.

Emkolube SC  32, 46, 68

hoch alterungsbeständige Schmieröle 
für Luftverdichter mit sehr geringer 
Verkokungsneigung, mit Wirkstoffen zur 
Erhöhung des Korrosionsschutzes und 
der Alterungsbeständigkeit. Schmieröle 
VDL nach DIN 51 506, Verdichtungsend-
temperaturen bis +220 °C.

Emkolube VDL
46, 68, 100, 150, 220

unlegierte Spezial Regularöle. Für den 
Einsatz in Verdichtern, zur Schmierung von 
Lagern und  Getrieben, wenn vom Herstel-
ler ein Schmieröl vom Typ C oder CL nach 
DIN 51 517 empfohlen wird (auch DIN 51 
506 der Gruppe VC). Gutes Viskosität-Tem-
peratur-Verhalten. Guter Korrosionsschutz 
gegenüber allen Metallen.
Gute Verträglichkeit gegenüber Elastome-
ren. Gutes Demulgiervermögen, vielseitige 
Verwendbarkeit.

Emkolube Regular
10, 20, 30, 40

Verdichter- und Vakuumpumpenöle



Gleit- und 
Bettbahnöle

Hochleistungs-Bettbahnöle für Werk-
zeugmaschninen, mit exzellentem 
Demulgiervermögen. Einsatz unter 
anderm geprüft in: Deckel-Maho, Heller, 
Hüller Hiller und Trumpf.
Mit reibungsmindernden Wirkstoffen, 
hohes Druckaufnahmevermögen, vor 
Korrosion schützend, verhindert Stick-
Slip (Ruckgleiten). Moderne Formulie-
rung, optimale Verträglichkeit mit vielen 
Kühlschmierstoffen (geprüft). Gleit- und 
Bettbahnöle DIN 51 502 CGLP.

Reduct Enep
68, 220

10

Solventraffi nate mit besonderen Zusätzen 
zur Vermeidung von Stick-Slip (Ruckglei-
ten). Verträglich mit wassergemischten 
Kühlschmierstoffen. Gleit- und Bettbahn-
öle, DIN 51 502 CGLP, detergierend.

Reduct CGLP
46, 68, 100, 220
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verdampfungs- und nebelarme Schneid-
öle, hergestellt aus hochwertigen 
Mineralölraffi naten. Eignen sich diese 
nichtwassermischbaren Hochleistungs-
Kühlschmierstoffe für die spanende 
Fertigung von Bauteilen aus mittel- bis 
schwer zu zerspanenden Werkstoffen. 
Enthält sehr wirksame chlorfreie schnei-
daktive Zusätze mit S-Additivierung. 
Als Hydrauliköle entsprechend HLP 
DIN 51524 Teil 2.
Als Getriebeöle CLP in Stirn, Kegelrad 
und Schneckengetrieben.
Hervorragende Rationalisierungsalterna-
tive bei Leckölgefahr (= Eindringen von 
Schmieröl in den Schmierölkreislauf).

helle Mehrzweckschmierstoffe für Werk-
zeugmaschinen auf Mineralölbasis. Uni-
versell einsetzbar als Schneidöle, Hydrau-
liköle, Schmier- und Getriebeöle. Hohes 
Leistungsvermögen auf Dreh- und Schleif-
automaten bei guten Schnittgeschwindig-
keiten und Zerspanungsvolumina durch 
Einsatz eines ölnebelarmen Grundöls. 
Dadurch drastische Reduzierung des 
Ölnebelanfalls bei der Zerspanung von 
Stahl, Gußeisen und NE-Metallen.
Als Hydrauliköle entsprechend HLP DIN 
51524 Teil 2.
Als Getriebeöle CLP in Stirn, Kegelrad und 
Schneckengetrieben.
Hervorragende Rationalisierungsalterna-
tive bei Leckölgefahr (= Eindringen von 
Schmieröl in den Schmierölkreislauf).

Emkocut Typ
115, 122, 132, 146

Schneidöle, Bearbeitungsöle 
(nicht wassermischbar)

Emkocut SR
115, 122, 132

Mehrzweck-Schneidöl für Buntmetalle.
Hergestellt aus hochwertigen Mineralöl-
raffi naten eignet sich dieser nichtwas-
sermischbare Hochleistungs-Kühlschmier- 
stoff für die spanende Fertigung von 
Bauteilen aus mittel- bis schwer zu 
zerspanenden Werkstoffen.

Emkocut SR-BM
115, 122

Schneidöle der neuen Generation der 
Hochdruck-Technologie. Die richtige 
Auswahl von Ölen auf Lösungsmittelba-
sis garantiert optimale Benetzung und 
Schmierung. Die Hochdruckschmie-
rung basiert auf einer sehr effektiven, 
chlorfreien Technologie und stellt 
unseren Beitrag zum Umweltschutz dar. 
Aufgrund seiner herausragenden Leis-
tungsfähigkeit, wird QUAKERCUT 010 
ES für Schleifbearbeitungen von Stahl-
legierungen und Gußeisen eingesetzt. 
Quakercut 015 ES wird zum räumen, 
reiben, Gewindeschneiden und –rollen 
und Tiefl ochbohren eingesetzt.

Quakercut  010 ES/015 ES

Hochleistungs-Metallbearbeitungs-Öle 
auf einer erweiterten Schmierstoff-
Technologie basierend. Die Auswahl 
der eingesetzten Mineralöle garantiert 
einen geringen Aromatengehalt. Polare 
Zusatzstoffe kombiniert mit extremer 
Druck-Schmierung auf effektiven chlor-
freien Komponenten liefert so optimale 
Benetzung und Schmiereigenschaften. 
Sicherstellung einer hohen Oberfl ächen-
güte und verbesserte Standzeiten.

Quakercut  4100 EPS/8100 EPS

  Längere Werkzeug-Standzeiten und 

 gesteigerte Produktivität durch den 

Einsatz von EMKA-Schmiermitteln!
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GEFAHRGUT-LOGISTIK
EMKA übernimmt auf Wunsch die gesamte Logistik Ihrer Gefahrgüter:
- Lagerhaltung
- Warenbeschaffung direkt beim Hersteller
- Kommisionierung
- Flexible Auslieferung bzw. bedarfsgerechte Zustellung innerhalb Europas.
- Möglich sind auch Teil- oder Kleinmengen.

Die Lösung für Logistik- und Lagerhaltungsprobleme, die man sonst durch die Gefahrgut-
Aufl agen erfüllen muss. Bei Ihnen ist immer nur die Gefahrgutmenge im Haus, die gerade 
benötigt wird. Und die Notwendigkeit zur Stellung eines Gefahrgutbeauftragten entfällt.

„JUST IN TIME“
Pünktlichkeit und Zuverlässigkeit zeichnen kundenfreundliche Servicestärke aus. Wir enga-
gieren uns für Sie mit der Flexibilität und persönlichen Motivation eines starken und doch 
überschaubaren Unternehmens.
Wir wissen, dass es manchmal schnell gehen muss. Ohne Suchen nach dem kompetenten 
Ansprechpartner, ohne kostspieliges Warten auf dringende Lieferung. Mit unserem „System-
Service „24-plus“, realisieren wir oft scheinbar Unmögliches - und liefern prompt. 

SCHMIERSTOFF-LOGISTIK        
Unser Schmierstoff-Zentrallager erfüllt alle Anforderungen, die an Logistik-Aufgaben 
gestellt werden und bieten Ihnen darüber hinaus optimale Logistik-Konzepte:
- komplette Lagerhaltung mit Mindestbeständen
- Kommissionierung und Versand prozessbezogener Mengen, 
 auch Klein- oder Teilmengen sind möglich.
- Übernahme der Fakturierung für Wiederverkäufer bzw. Handelsunternehmen
- Rationalisierung der eingesetzten Schmierstoffe

Dadurch ergeben sich beachtliche Vorteile: Zuverlässige und prompte Lieferfähigkeit 
durch die Vorratshaltung, sowie Flexibilität und Sicherheit.
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Kühlschmierstoff Werkstoffe Bearbeitung
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Quakeral 370 KLG                

Quakercool 3530              

Quakercool 3520 H         

Quakercool 3609 H         

Quakercool 3700       

Quakercool 3750            

Quakercool 3750 H             

Quakercool 3890                

Quakercool 7030 HLF                 

Quakercool 7030 LF                 

Quakercool 7101 ALF                

Quakercool 7200 LF               

Quakercool 7500 Mg             

Quakercool 7895                

Emkosyn 0517    

Emkosyn FLU-S 32    

Emkosyn KLA 867      

Emkosyn MA-MS 509     

Emkosyn MZ-WW 512     

Emkosyn E 5250         

Emkosyn FEC 101             

Emkosyn FW 33              

Emkosyn HSF 500              

Bohr, Kühlschmierstoffe (wassermischbar)
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Bei weiteren Fragen wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik!



Wärmeträgeröle

14

Emkosol KC
32, 46, 68

Emkoterm M 350

Wärmeträgeröle

14

Emkosol KC
32, 46, 68

Emkoterm M 350

Druckluftöle Kältemaschinenöl

Emkoterm Sint 350

Emkoroc MB
10, 22, 32, 46, 68, 100

hoch ausraffi nierte, naphtenbasische 
Kältemaschinenöle für Anwendungen 
mit dem Kältemittel R22 und NH3 .

ist hinsichtlich niedrigen Dampfdrucks, 
hoher thermischer Stabilität sowie hoher 
spezifi scher Wärme und guter Wärme-
leitfähigkeit ausgewählter Wärmeträger 
auf Mineralölbasis. Mit ausgezeichneten 
Wärmeübertragungseigenschaften und 
gleichbleibend hoher Wärmeübertra-
gungsleistung. Gutes Fließverhalten 
beim Anfahren kalter Anlagen. Sichert 
bei sachgerechter Anlagenkonstrukti-
on und sachgerechtem Betrieb langes 
einwandfreies Arbeiten der Anlage. 
Temperatureinsatzbereich -10°C bis 
+320/340°C Vorlauf- / Filmtemperatur.

haftfähiges legiertes EP-Druckluftöl für 
den Einsatz in Druckluftwerkzeugen 
und Pneumatikanlagen.
DIN 51502 mit Antinebel-Additivierung.
Bis -50°C enteisungssicher zur Schmie-
rung von Druckluftmotoren.

synthetischer Wärmeträger der auf-
grund seiner sehr guten thermischen 
Stabilität in einem weiten Temperatur-
bereich von -20°C bis +370°C (Max. 
Filmtemperatur) eingesetzt werden 
kann.
Bei thermischer Überlastung der 
Anlage (Störfall) bilden sich keine 
störenden Ablagerungen an Rohrwan-
dungen und Heizfl ächen (Vermeidung 
kostenintensiver Stillstandzeiten und 
Reparaturaufwand).



Emkovolt TRA/X-TRA

15

Emkolin FEM/2054-1 Emkovolt TRA/X-TRA

15

Emkolin FEM/2054-1

Funkenerosionsöle Transformatorenöle Dampfzylinderöle

Zylinderöl  HS  
1000, 1500

inhibierte, harthydrierte Isolieröle für 
elektrische Schalter, Transformatoren 
und Wandler entspr. den Anforde-
rungen der IEC 60296 (3). Säurezahl 
gesamt 0,47 mg KOH/g. Säurezahl 
Emkovolt X-TRA 0,03.

hochausraffi nierte Funkenerosionsöle 
auf Kohlenwasserstoffbasis, geruchs-
neutral, aromatenarm, neigt nicht 
zum Qualmen, hat keine toxischen 
Eigenschaften. Universell geeignet zum 
Schruppen und Schlichten. Für die Be-
arbeitung von Buntmetallen geeignet.

pennsylvanische Heißdampfzylinderöle 
zur Schmierung von Kolben und Zylin-
dern an Dampfmaschinen entspricht 
DIN 51510 ZA u. ZB bzw. ZD



KorrosionsschutzmittelKorrosionsschutzmittelKorrosionsschutzmittel

wasserverdrängender Korrosionsschutz 
(Dewatering-Fluid), hinterlässt nach dem 
Verdunsten des Lösungsmittels einen 
hauchdünnen griffesten, kaum staubbin-
denden, wachsartigen Schutzfi lm.
Trocknet schnell ab und dient zur Kon-
servierung von Metallteilen und – Werk-
zeugen sowie von Maschinen wie z.B. 
Getrieben, Motoren und deren Ersatztei-
len. Emkorol DFW 15 wird bevorzugt in 
Tauchbädern eingesetzt, kann aber auch 
versprüht werden.

Emkorol DFW 15

wasserverdrängender Korrosionsschutz 
(Dewatering-Fluid) mit zusätzlichen 
fi lmbildenden Komponenten, öligfet-
tiger, nicht griffester Film. Verpa-
ckungskonservierung von Kleinteilen, 
Werkzeugen bei Innenraumlagerung, 
Zwischenkonservierung über längere 
Zeiträume von ursprünglich feuchten, 
z.B. galvanisch behandelten Teilen.

Emkorol DFO

sehr ergiebiges, wasserverdrängendes 
Korrosionsschutzmittel und Dewate-
ring-Fluid mit wachsartig-griffestem 
Film, ausgeprägtem Korrosionsschutz, 
intensiver Wasserverdrängung auf Basis 
eines aromatenfreien Isoparaffi ns der 
Gefahrenklasse A II (VbF). Stabil gegen 
saure und alkalische Einschleppungen.

Emkorol DFW 7246

Zuverlässiger Schutz 

für Metallteile bei

 Lagerung und Transport
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wasserbeständige, EP-legierte Komplex-
Seifenfette für thermisch und mecha-
nisch hoch belastete Wälz- und Gleitla-
ger, insbesondere für alle Radnaben und 
Ausrücklager von Kupplungen. Beide 
Fettsorten sind blau eingefärbt.

Lagerstar LIC (2)/3

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

KP2N-30 bzw. KP3N-20/DIN 51825
ISO-L-X-CDHB 2 bzw. 
ISO-L-X-BDHB 3/ISO/DIS 6743-9
NLGI Klasse 2 bzw. 3
BT-30°/+150°C bzw. -25°/+150°C
Tropfpunkt 230°C
Seifenbasis: Lithium-Komplex

wasserbeständige, EP-legierte Komplex-
Seifenfette für thermisch und mecha-
nisch hoch belastete Wälz- und Gleitla-
ger, insbesondere für alle Radnaben und 
Ausrücklager von Kupplungen. Beide 
Fettsorten sind blau eingefärbt.

Lagerstar LIC (2)/3

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

KP2N-30 bzw. KP3N-20/DIN 51825
ISO-L-X-CDHB 2 bzw. 
ISO-L-X-BDHB 3/ISO/DIS 6743-9
NLGI Klasse 2 bzw. 3
BT-30°/+150°C bzw. -25°/+150°C
Tropfpunkt 230°C
Seifenbasis: Lithium-Komplex

EP-Langzeitfett für hochbelastete Wälz- 
und Gleitlager bei erhöhten Tempera-
turen und extremer Druckbelastung. 
Gute Abdichtung und Beständigkeit 
auch in staubiger und nasser Umge-
bung. Hervorragender Korrosionsschutz, 
haftfest, frost- und tausalzbeständig.

Lagerstar EP-2

Spezifi kationen/Freigaben 
(unter anderem Namen)*:

KP2K-30/DIN 51825
ISO-L-X-CCHB 2/ISO/DIS 6743-9
NLGI Klasse 2
BT-30°/+130°C
Seifenbasis:  Lithium

16 17

Weiße Spannfutterpaste für Werkzeug-
maschinen, mit sehr guter Haftung und 
geringem Verbrauch.

Lagerstar SFF

weitere 
Schmierfette 
auf Anfrage!

Schmierfette



Reiniger

Mit Emkoclean E 5090 können Werk-
zeuge, Werkstücke, Fahrzeuge, Mo-
toren, Getriebe, Vergaser, Düsen, Filter, 
Maschinen, Tanks, Rohre, Hallenböden, 
Werkräume gereinigt werden. Da 
Emkoclean E 5090 frei ist von Säuren 
und Laugen, können neben Stahl und 
Eisen auch Buntmetalle wie Messing 
und Kupfer problemlos gereinigt wer-
den. Emkoclean E 5090 ist auch gut 
verträglich mit allen öl- und benzinbe-
ständigen Kunststoffen, d.h. Zündkabel, 
Kühlwasserschläuchen und ähnliches. 
Wird Emkoclean E 5090 zum Reinigen 
von nicht öl- und benzinbeständigen 
Kunststoffbauteilen verwendet, so wird 
eine Beständigkeitsprüfung empfohlen. 
Da bei der Entwicklung der Stoffe von 
Emkoclean E 5090 auf umweltbelas-
tende Stoffe wie Kohlenwasserstoffe, 
Aromate und Glykolether verzichtet 
wurde, ist die Umweltbelastung auf ein 
Minimum reduziert. Emkoclean E 5090 
hat deshalb auch den „Blauen Engel“ 
vom Umweltbundesamt erhalten.

Emkoclean E 5090

Emkoclean HP 2000 ist geeignet zur
Reinigung stark öl- und fettverschmutz-
ter Böden und Maschinen, Fahrzeu-
gen, Aufbauten, Chassis und Planen 
sowie zur Motor- und PKW-Reinigung. 
Eloxierte oder beschichtete Alumini-
um-Fassaden, Natur- oder Kunststein 
Fassaden zeigen nach der Reinigung mit 
Emkoclean HP 2000 ihre ursprüngliche 
Schönheit und Farbe. In der Fleischwa-
renindustrie werden die mit Blut, Fett 
und Eiweiß verschmutzten Maschinen, 
Wannen, Kacheln und Fliesen mit Em-
koclean HP 2000 1:10 mit Wasser ver-
dünnt eingesprüht. Nach ca. 15 Minuten 
können die gelösten Rückstände mit 
dem Wasserstrahl abgespritzt werden.

Die in Emkoclean HP 2000 enthaltenen 
Netzmittel und waschaktiven Substan-
zen sind biologisch abbaubar.

Emkoclean HP 2000

Hochentaromatisiertes geruchsmildes 
Kaltentfettungs- und Reinigungsmittel 
mit sehr hoher Lösekraft für Öle und 
Fette, Bitumen, Teer, Wachse und 
sonstige Verunreinigungen. Metalle und 
ausgewählte bzw. eingebrannte An-
strichstoffe sowie die meisten Kunststof-
fe werden nicht angegriffen. Deshalb 
eignet es sich besonders zur Reinigung 
bereits lackierter und grundierter 
Teile. Entspricht in allen Punkten der 
TL 6850-017. Bildet mit Wasser keine 
Emulsion und trennt sich nach DIN 1999 
innerhalb der vorgeschriebenen Zeiten 
im Ölabscheider.

Besonders geeignet für den Einsatz in 
EMKA-Teilereinigungsgeräten.

Emkoclean S 94

20

  

WIR GEBEN SICHERHEIT

EMKA trägt zur Optimierung der 
Schmierstoffversorgung und zur 
Kostenreduzierung bei.

Lernen Sie uns kennen. Testen Sie uns! Wir garantieren, 
dass Sie von Qualität und Leistung überzeugt sind.

18
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Saures Reinigungskonzentrat zur 
Reinigung von Kunststoffen, Metall-
oberfl ächen und zur Aufhellung von 
Buntmetallen geeignet. Zur Entfernung 
von Oxidschichten und Flussmittelrück-
ständen. Der Einsatz erfolgt in der Regel 
in Spritzanlagen, Konzentration 2-4%ig 
bei einer Temperatur von 40 – 60 °C.

Emkoclean 5670

erfüllt die hohen Reinigungsanforde-
rungen der Industrie nach guter, schnel-
ler und sauberer Abreinigungswirkung 
bei öligen, fettigen und verschmutzten 
Oberfl ächen. Der zu reinigende 
Werkstoff wird durch den Kaltreiniger 
nicht angegriffen. Ätzende, saure und 
alkalische Komponenten sind in diesem 
Produkt nicht enthalten. Elektrische 
Funktionen werden bei sachgerechter 
Handhabung nicht beeinfl usst. Der Kalt-
reiniger ist auf Basis sehr gut raffi nierter 
Petroleumfraktionen und reinigungsak-
tiver Substanzen hergestellt.

Garantol U 80

  

Wir bieten:

• Lösungen zur Optimierung Ihrer 
Schmierstoffversorgung

• Beratung bei der Umstellung auf 
biologisch abbaubare Schmierstoffe

• Umwelt- und fachgerechte Entsorgung

• REWITEC Beschichtungstechnologie

• Schmierstoff-Logistik

Wir liefern:

• Motoröle

• Getriebeöle

• Hydrauliköle

• Industrie-Schmierstoffe

• Bio-Hydrauliköle
und schwer entfl ammbare
Hydraulikfl üssigkeiten

• AdBlue - 
Reduktionsmittel

• Metallbearbeitungs-
produkte

• Schmierfette

• Frostschutzmittel

• Wartungsprodukte

Univeralreiniger mit sehr hoher Löse-
kraft für Öle und Fette, Bitumen, Teer, 
Wachse und sonstige Verunreinigungen. 
Kann auch als Silikonentferner verwen-
det werden.

Emkoclean BR 600

18 19

Weitere Produkte 

erhalten Sie auf Anfrage!



 Made in Germany

Qualität auf raffinierte ArtQualität auf raffinierte Art

Telefon: (07946) 94470-0

Telefax: (07946) 94470-70

Internet: www .emka-oil .de

E-mail: info@emka-oil .de

EMKA Schmiertechnik GmbH

Schmalbachstraße 19

D-74626 Bretzfeld-Schwabbach

ck
Textfeld
 Ihr Ansprechpartner:
 
 Betriebsmittel Maul 
 Auestr. 26 - 63128 Dietzenbach 
 Tel.: 06074-3709139
 Fax: 06074-32565
 
 info@betriebsmittel-maul.de 
 www.betriebsmittel-maul.de 
 


